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Technischer Bericht PolymerMetall®

TEC-# 028
Oberflachenvorbereitung vor der Beschichtung von Hydraulikkolben

Verwendete Produkte
Molymetall®

Einleitung

Molymetall® ist ein PolymerMetall mit sehr niedrigem Reibungskoeffizienten und selbst
schmierenden Eigenschaften. Die Notlaufeigenschaften gegen Festkdrperreibung wie
Gleitverschlei? und Stick Slip sind hervorragend. Nach Aushéartung kann Molymetall® auf
Fertigmal3 bis in den p-Bereich bearbeitet werden. Mégliche Anwendungen sind z. B.
Hydraulikkolben, Saulenfihrungen, Gleitlager, Fiilhrungsbahnen, Sto3elfihrungen.

Beschreibung

Speziell bei der Verwendung von Molymetall® zur Instandsetzung von Hydraulikkolben ist
darauf zu achten, dass das Werkstlick vor der Beschichtung mit Molymetall® zuvor einer
grundlichen Oberflachenvorbereitung unterzogen wird. Hierzu gehort

Erzeugung einer metallisch sauberen und tragfahigen Oberflache &
Mechanische Aufrauung durch Strahlen, Zerspanen, Schleifen etc.

Falsch:

Molymetall

Richtig:

Molymetall

Speziell beim Erzeugen einer metallisch sauberen und tragfahigen Oberflache ist es sehr
wichtig, darauf zu achten, dass man auf der Bauteiloberflache durch Verschleild verursachte
Riefen / Vertiefungen nicht einfach auslaufen lasst, sondern bearbeitet. Das bedeutet, dass
vor der Applikation von Molymetall® Uber den vollstandigen zu beschichtenden Bereich
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zunachst Riefen ca 1 mm tief angeschliffen werden sollten. Erst hierdurch wird der Verbund
von Molymetall® auf der Oberflache gewahrleistet.

Nachreinigung durch Abfegen, Abblasen oder Absaugen &
Grundliches Entfetten durch MM-L6sung Z
Hier ist darauf zu achten, dass nur geeignete Losungsmittel wie MM-LOsung Z, Aceton oder
Ethylacetat verwendet werden. Waschbenzin, Alkohole, Lackverdinner oder andere
unbekannte Substanzen sind nicht geeignet. Im Bauteil eindiffundierte Olriickstande etc
kénnen ggf. durch das Erwarmen des beschadigten Bereichs mittels Bunsen- oder Gasbrenner
zum Ausschwitzen gebracht werden. Hierdurch wird bewerkstelligt, dass die Haftung von
Molymetall® auf dem Untergrund nicht durch Olriickstande gestort wird.

MM-Trennmittel
Oberflachen, die keine Verbindung mit dem PolymerMetall eingehen sollen, kénnen dinn mit
MM-Trennmittel bestrichen und nach kurzer Trockenzeit aufpoliert werden

Hinweise zum Auftragen von Molymetall®

Beim Auftragen des PolymerMetalls empfehlen wir, das vermischte PolymerMetall vor dem
Beschichten des Bauteils zunachst auf einer sauberen (Metall)Platte oder ahnlichem zu einer
dinnen Schicht auszustreichen. Hierdurch koénnen durch das Verrihren entstandene
Lufteinschlisse im noch weichen PolymerMetall entweichen bzw. vermieden werden. Beim
Auftragen sollte Molymetall® bis ca. 0,5 mm Uber die gewiinschte spatere Sollschichtstarke
hinaus appliziert werden, denn in der Regel ist eine anschliel3ende Bearbeitung des an- oder
ausgeharteten Molymetall® gewiinscht bzw. erforderlich, um eine sehr glatte und gleichméaRige
Oberflache an der Reparaturstelle zu erhalten. In jedem Falle ist darauf zu achten, dass
zunachst immer etwas Molymetall® Giber den Solldurchmesser hinaus aufgetragen wird, da im
Falle von zu wenig Materialeinsatz wieder eine erneute Oberflachenvorbereitung féallig werden
wirde. Wir empfehlen, eher etwas mehr als zu wenig Material aufzutragen, da sich Molymetall®
relativ leicht bearbeiten lasst. Die Bearbeitung kann zum Beispiel durch zunachst gréberes und
zuletzt feineres Schleifpapier erfolgen.
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